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(64) Vorfflhron zur Vorbohondlunrj von Elsonworkstoffoborflfichon fOr dns Nltrioron In gasformlgon ammonl- 
akhaltlgon GnsmlBchungon 

(55) Eisonworkstoffo; Nllrloron; ammoniokholtfgo Gosmischung; Vorbohondlung von Elsonworkstoffoberflochon; 
Eisenboschlchtung 

(6/) Dig Erflndong botriff t ein Vartahren zur Vorbohondlung von Eisonworkstoffoborflachen, insbesondaro von mittel- 
unc | hochloglorten EisenwBrkstoffon , fiir dos Nitriorcn In gasformlgon ommoniokholtigon Gosmlschungon zur 
Erzougung v»n nitridhaltlgan Rondschlchten. Ziel der Erfindung 1st os, durch NitriBren in olner ommonlokholligen 
Gosmischung nltridholtfgo Rnndschichton hohor Qualital audi ouf schwor nlirlorboren Eisenwerkstoffen, wie mlttol 
odor hochlegiorten Eisenwerkstoffen, zu erzeugan. Der Erfindung liogt die technische Aufgobe zugrunde, auf 
Efsenwarkstoffoborflochan alnon OboHlochenzustend herzustellan, dor das Erzeugan nltridhaltlger Randschichten 
oline gosondoMe Verfahrensschrilte balm Behnndoln In gasformlgon ommoniokolischen Gasmrschungeh bel 
garlngom Arboltsaufwand roproduzierbor ouf dor vorgosehonon Flbcho ermoglicht und bai dam nicht durch 
workstoffartfremdo Reaktionsprodukte ein orneutor Schutz fur das Eindringon von Stlckstoff In die zu behondefnda 
Oborflocho oufgebaut wird* ErfindungsgamaS wird die techntscho Aufgabo dodurch gelost, daB, vor dam Nitrieren in 
gasformigen ommoniakhaltigan Gasrnischungon auf die zu nltriorendan Eisenwerksloffoberffochen im antfetteten 
Zustand olne 0,0001-0,03 mm dicko werkstof forteigena, fasthaftendo Elsonschicht aufgobracht wird. 
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Patentanspruch: 

1 . Verfohren zur Vorbohandlung von Elsonwerkstoffoberflfichon f Or dasNilHerer ^ 
emmoniakholtigen Gasmlschungen, Indem die WorkstoffoberflfichenTm ontfetteten Zustand 
beschlchtet warden, gekennzelchnot dadurch, daft elne 0,0001-0,03 mm dlcke werkstof fartelgono, 
fasthaftenda Elsepsc hlcht aufgebracht wlrd, 

2. Verfahren nacfi AnspriicB 1, gekonnzelchnet dadurch, daft die Elsenschlcht durch olektrolytlsche 
Elsenabscheldung oder durch thermlsches Sprltzan aufgebracht wlrd, 



An won dungsgoblot dor Er limiting 

Dlo Er llndung botrlffl oln Verfohron zur Vorbohondlunfj von Elaonworkatof toborf lochon, insbosondoro von miltol- und 
hochleglorlen Elsonworkstoffon, far dos Nltrloron In gosfflrmlgon ommonlokholtlgen Gasmlschungon zur Erzougung von 
niti Idhatllgon Rondschichton. 



Chruflkterlallk dos bokannton Stendoo dor Tochnlk 



Dae Erzeugen nltrldhaWger Rondsuhlchton auf Elsonworkstoffon In gasfdrmlgon ammonlokholdgon Gasmlschungon boroltelbol 
Elsonworkstoffon Insbosondero donn durch auflretondo hommonde OborflochonzustBnde Problomo, wonn dlese 
Elsenwerkstoffe mittloro ode r hoho Loolorunpsflnlollo von Chromium, qhromjum umiMcJcpl und evontuo I woileren Elemonten 
aufwelsen Fi>r dlo Besoiltgung dleser, dla Nltrlorung In gasfdrmlgon ammonlakhollfgon Gasmlschungon nemmondon 
Oberflachonzustfinde wuido elno Vlolzahl von Ldsungon vorgoschlagon. Nobon dor Modifizlorung dar NltrlargosotrnosphBren 
slnd Losungon zur mochonlschan odor chemlschon Vorbohandlung (Sidan, H.: Nltrloron von Eflfr und I saurebosiandlgon 
Stahlen,Technlsche Rundschau (1966) Nr,24,S.!M3; Nr.28 S.3-7; Nr.42 S.33-37 und45; DE-AS 1275336; Gersche, A. und 
H G.Woldlngor: Metalloberflache22(196B>,Hefl 11. S.336-341), zum Auibrlnnon von UberzQrion aus Kupfer (Jones, B.: Stahl 
und Eison 6B [1938) S.40I, von OborzUgon zum Frolsolzen schichtzofstdrendorVorblndungen (DD 158718- dlch ormethon- 
acoton-halUge PolyvJnylchloridlSsung), von OborzQgan zur Schlchtumwandlung {DD 152947 - Konverslonsschlchl aus 
Ferrooxolot) und von DborzOgen zur SchlchtoktlvJorung (Mlschung ous Molomlnderlvaten und Corbonaten). D o Ergobnlsse all 
dloser Verf ohron sind unbofrledigend, da durch das |ewalltge Vorf ahron kolno rjonerolle Wlrkung bol alien Werkstolfen or relent 
wird, dla oinzelnen Mothodon nlcht reproduzlorbor slnd, dlo zusfitzltchon Arbolts- und Verfahr onsschrltte einen zu honon 
Aufwand erfordern bnv. durch slch blldando workstoffartfromde ReaktlDnsprodukto die OborlliJche gonz oder lo.lwelsa ernoul 
vor dom Eindringon von Sllckstoff goschOlzt wlrd. 



ZleldorErflndung 

Zle! dor Ernndung 1st os, durch Nltrieren In elnar ommonlokhoUlgon Gasmlschung nltrldholllgo Randschlchton hohor Ouelttat 
auch auf schwor nltrlerbaron Elsenworkstoffen, wle miltol* odor hochleglerten Eisenwcrksloffon, zu erzougon, 



Darlegung das Wesens dor Erf Indung 

Dar Erf indung llegt die te^nische Aufgabe zugrunde, auf Elsenwerksloffobar Aachen elnan Oborfiachomustand I herzustollon, 
dor das Erzeugon n ltrldhalUoer Randschlchten ohne gosondarte Verfahronsschrltte boim Behandefn In gasfdrmtgen 
ammoniakalischs^GTsmlschungen bol geringem Arboltsaufwona; reproduzlorbar auf dor vorgesehenen Fldcho ormogllcht und 
bol dam nicbt durch workstoffartfromde Reaktionsprodukta oln arnoutor Schuu far das Eindringon von Suckstoff In dla zu 
behandalndeObarlliclieaufgebautwIrd. 

ErfindungsgomSR wlrd dlo technlscho Aufgabe dodurch golds!, daft vor dom Nltr.eren In BaafSrmlgen amrnonlokholtlgen 
Gasmlschungon ouf die zu nltrlerendon Elsenwerksloffoberllachon Im anlfalteton Zustand elne 0 0001-0,03 mm d «*• 
SS^ festhaftendo Elsonschicht aufgebracht wlrd. Die Elsenschlcht kann vorteHhafterwelse durch a eklrolytfsche 

n trlerendan Oborflochonberelche aufiubringen. Bel dor elektrolytlschen Elsenabscheldung kann eino partlello Beschlchtung 
dS^ nlcht zu nllrlaronda Oborflacbe elne eloktrlsch Isollorende Schlcht aufgetragen wlrd, d.o 

aufoatragane Elsenschlcht fi^^^ 
amSkhaltlge 
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AualQhrungabolsplol 

Dlo goschllf tone OborNfl clio von 2 Probon dub dom Stahl x 8Cr NI180 wurdon noch dom Enttotlon wlo folgt vorborollot: 
Probe ^ - unbohandolt 

Probo 2 - wurde els Katodo In olnom Eloktrotyton mlt 200g FeS0 4 dm"* und 10Dg (NHOiSC^dm- 1 20 Mlnulon bol olnor 
Stromdlchto von 1 Adm"' bol Roumtomporatur oloklrolytlfich mi tElaon bosctilchtot, Als Anodo dlonto oln 
nolnolsGnbloch* Dor EloMrolyt wurdo wfihrond dor Eloktrolyso moclionlsch bowogt. Nach dor Eloklrolyao wurdo dlo 
Probe mil Woeaor und anschlloBond mlt Methanol cjoapUlt und gotrocknot. 

Nach olnor OstOndlgon Gosoxlnltrloibohandlung bol olnor Nllrlorkonnzobl von 3 und dor Nltrlorlomporotur v on 590'C konnto 

folgondds Nltrioforgobnla foslgoslollt wordon: 

Probo 1 - nlchtnitrlertundoberflflchllchongolaufon 

Probo 2 - NUrlsrhBrtoUofohikH + BOHVO^J^OJSmm 
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© EPODOC / EPO 

PN - DD294048 A 19910919 

PA - FREIBERG BERGAKADEMIE (DE) 

IN - BOMBACH HARTMUT (DE); LERCHE WOLFGANG (DE); SPENGLER ALFRED (DE) > 

AP - DD 19900340286 19900502 Ql 

PR - DDI 9900340286 19900502 O 

DT - I O 

© WPI / DERWENT yj 

AN - 1992-057678 [08] ££ 
T! - Pretreatment or iron work material surface prior to nitriding - comprises cleaning and degreasing workpiece, ^ 

coating with layer of firmly adherin g iron p ref. applied by electrolysis or thermal spraying 
AB - DD-294048 Pretreatment for Fe work materials (esp. medium or high alloy Fe materials) enhances the hardness 
and effectiveness of nitriding in a mixt of gases contg. NW. In this process, the workpiece is cleaned and 
degreased, then coated with a layer of firmly adhering Fe. The Fe coating is pref. applied by electrolysis or 
thermal spraying. (— 

- USE/ADVANTAGE - Useful for forming nitrided edge layers. The method is low on work expenditure and is C/3 
reproducible, and cost effective, w 

- In an example, two degreased, polished specimens of XBCrNi 18.8 steel were treated as follows: 1. No 
treatment 2. Used as cathode in a stirred ceil contg.200g/dm3 FeSOT^and 100g/dm3 (NH4)2S04 for 20 mins. at 
1A/dm2 and room temp, (anode was a pure Fe sheet). After the electrolysis the specimen was washed with 
water and then MeOH and dried. Next both specimens were treated in a nitriding atmos. at nitriding cod& and 
aj emp.of590dep . C. Results: Specimen 1-not nitrided, surface tarnished; Specimen 2.Nitride hardened depth 
h {RH^50H^p 0.18mm. (3pp Dwg.No.0/0) 

IW - PRETREATMENT IRON® WORK MATERIAL SURFACE PRIOR NITRIDATION COMPRISE CLEAN DECREASE 

WORKPIECE COATING LAYER FIRM ADHERE IRON® PREFER APPLY ELECTROLYTIC THERMAL SPRAY 

AW - AMMONIA 

PN - DD294048 A 199 10919 DW199208 OOOpp 

IC - C23C8/02 

MC - M13-D03A 

DC * NI14 

PA - (FREI-N) BERGAKAD FREIBERG 

IN - BOMBACH H; LERCHE W; SPENGLER A 

AP - DD 19900340286 19900502 

PR - DD19900340286 19900502 
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